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Haltevorrichtung fur Befestigungsmittel 

Die Erfindung betrifft eine Haltevorriclitung zur Halterung von Befestigungsmittein, wie 
Schrauben, die an einem Scliraubgerat festlegbar ist und mit der ein einzutreibendes Befes- 
tigungsmittel, das von einer Vorderseite des Schraubgerates her in ein Werkzeugbit einsetz- 
bar ist. zusatzlich abstiitzbar ist. wobei die Haltevorrichtung mindestens zwei Greifelemente 
aufweist, die in einer Stutzstellung an einem Schaft des Befestigungsmittels aniegbar sind 
und die durch eine Kraftbeaufschlagung in eine Freigabestellung verlegbar sind, in der sie 
vom Schaft beabstandet sind. 

Derartige Halteeinrichtungen ermoglichen ein selbsttatiges Halten der Befestigungsmittel an 
dem Schraubgerat und erieichtern dadurch den Schraubvorgang erheblich. Vor allem beim 
Befestigen langer Selbstbohrschrauben an empfindlichen Oberflachen. wie beispielsweise 
lackierten Metallblechen von Sandwichelementen. wie sie im Metallbau fur Fassaden oder 
Blechdacher Verwendung finden. sind solche Halteeinrichtungen sehr vorteilhaft, da sie die 
Schrauben radial Abstiitzen und dadurch ein Taumein der Schrauben und daraus resultie- 
rende Beschadigungen an den Oberflachen vermeiden. Zudem kann in vielen Fallen auf ein 
zeitaufwendiges Vorbohren verzichtet werden. Insgesamt wird durch die Halteeinrichtungen 
somit der Schraubvorgang vereinfacht und Beschadigungen an den Montagewerkstucken 
vermieden. 

DE 40 37 547 zeigt eine Vorrichtung zur Halterung von Schrauben, die uber ein hulsenformi- 
ges Bauteil an einem Schraubgerat festgelegt ist. Ein ebenfalls hiilsenformiges Tragteil ist 
teleskopartig an dem Bauteil geftihrt und tragt zwei. jeweils um einen Stift drehbare Greif- 
elemente in Form von Haltebacken, die in Ruhestellung in etwa senkrecht zur Innenwand 
des Tragteils nach innen ragen und dabei mit ihren freien Enden den Schaft einer Schraube 
abstutzen. Beim Eintreiben der Schraube kommt die in Arbeitsrichtung stehende Frontseite 
des Tragteils in Aniage mit dem Werkstuck, in das die Schraube eingetrieben wird. Beim 
weiteren Schraubvorgang wird das Tragteil durch den Gegendruck des Werkstuckes gegen- 
uber dem Bauteil sowie gegenuber der Schraube verschoben. Hierdurch kommt der Schrau- 



benkopf in Aniage mit den Haltebacken, der diese in Richtung des Werkstiickes aus dem 
Eintriebspfad der Schraube heraus verschwenkt. 

Um zu gewahrleisten, dass die Schraube bis zum Anschlag in das Werkstuck eingetrieben 
werden kann. ist es hierbei notwendig, dass die Haltebacken in Eintreibrichtung vollstandig 
hinter die Stirnseite des Werkzeugbits verschoben werden. Die bekannte Vorgehensweise 
hat dabei den Nachteil, dass unter anderem die komplette Lange der Haltebacken als Ver- 
schiebungslange des Tragteils gegenuber dem Bauteil vorgehalten werden muss. Als Folge 
hiervon ist es notwendig, die Spindel des Schraubgerates uber eine spezielle Verlangerung 
mit dem Werkzeugbit zu verbinden beziehungsweise ein speziell ausgeformtes. langes 
Werkzeugbit zu verwenden. Hierdurch werden zusatzliche Kosten verursacht. 

Vor allem aber fur die Montage von Schrauben mit einem grossen Kopf oder einer grosseren 
Unterleg- oder Dichtscheibe ist die bekannte Losung unbrauchbar. In diesen Fallen miissen 
namlich besonders lange Haltebacken venvendet werden, was wiederum eine besonders 
grosse Verschiebungslange und damit eine besonders unhandliche Baulange der Haltevor- 
richtung zur Folge hat. Zudem mussen derartig lange Haltebacken relativ aufwendig ausge- 
fiihrt sein. um eine ausreichende Stabilitat beim Abstutzen des Schraubenschaftes zu ge- 
wahrleisten. 

Weitere Nachteile der bekannten Haltevorrichtung ergeben sich aus der hulsenformigen 
Bauweise, die nur eine sehr eingeschrankte Sicht auf die Schraube ennoglicht. Zudem er- 
zeugt diese Bauweise ein relativ hohes Gewicht. das wegen der Anordnung der Vorrichtung 
am vorderen Ende des Schraubgerates zu einer ungunstigen Gewichtsverteilung und damit 
zu einem schlechten Handling des Schraubgerates fuhrt. Insbesondere bei der Verschrau- 
bung von Fassaden kann eine solche schlechte Balance des Schraubgerates sehr hinderlich 
sein. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Haltevorrichtung fur Schrauben 
bereitzustellen, die die vorgenannten Nachteile vermeidet und einen einfachen Aufbau von 
geringer Lange aufweist. 

Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch gelost, dass an den Greifelementen mindes- 
tens ein Kontaktbereich ausgeblldet ist, der zumindest in der Stutzstellung der Greifelemente 
den vordersten Anschlag der Haltevorrichtung, insbesondere im festgelegten Zustand an 
dem Schraubgerat, in Eintreibrichtung des Schraubgerates bildet. 
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Auf diese Weise kommen die Greifelemente selbst in Aniage mit dem Werkstuclc. in das das 
Befestigungsmittel eingetrieben wird. Somit erfolgt die Kraftbeaufschlagung zur Verlegung 
der Greifelemente in die Freigabestellung direkt durch das Werkstuck. Hierdurch lasst sich 
die Baulange der Haltevorriclntung bei einfaclier Bauweise verkiirzen. Zudem wird durch die 
direkte Beaufschlagung der Greifelemente durch das Werkstuck eine sichere und rechtzeiti- 
ge Betatigung der Greifelemente gewahrleistet. 

Von Vorteil ist, wenn der wenigstens eine Kontaktbereich durch mindestens eine Rolle gebil- 
det ist. Durch derartige Rollen wird einerseits eine reibungsarme Radialbewegung der 
Greifelemente an der Werkstiickoberflache im Verhaltnis zur Eintreibachse ermoglicht, was 
den Kraflaufwand bei der Betatigung der Greifeinrichtung reduziert. Andererseits konnen 
Kratzspuren oder sonstige Beschadigungen an dem Werkstuck vermieden werden, insbe- 
sondere dann. wenn die Rollen zumindest an ihrer Mantelflache ein weiches Material wie 
' etwa Gummi oder weichen Kunststoff aufweisen. 

VorteilhaftenA^eise ist die Rolle ballig ausgeformt. Hierdurch wird vermieden. dass die Rollen. 
insbesondere bei einem schragen Aufsetzen der Haltevorrichtung auf eine Werkstiicksober- 
flache, Eindriickspuren durch Rollenkanten verursacht. 

Vorzugsweise sind die Greifelemente durch Greifarme gebildet, die Jewells zum einen uber 
ein Drehlager gehalten sind, das gegenuber einem Getriebeteil des Schraubgerates in des- 
sen Eintreibrichtung axial verschieblich ist. Zum anderen erfolgt die Lagerung der Greifarme 
jeweils uber eine Kulissenftihrung. Durch diese Lagerung ist es moglich. die Greifelemente 
derart zu bewegen. dass sie einerseits in radialer Richtung den Eintreibpfad der zu montie- 
renden Schraube freigeben und andererseits in axialer Richtung hinter die Stirnseite des 
Werkzeugbits in Eintreibrichtung verbracht werden. Sowohl die axiale als auch die radiale 
Wegkomponente wird dabei durch eine einformige Bewegung der Greifelemente vollzogen, 
wodurch der Gesamtaufbau der Haltevorrichtung stark vereinfacht werden kann. Zudem 
kann durch die Verwendung von Greifarmen ein relativ filigraner Aufbau erzielt werden, der 
ein geringes Gewicht der Haltevorrichtung sowie eine gute Einsichtnahme auf das einzutrei- 
bende Befestigungsmittel gewahrieistet. 

In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform weist die die Kulissenfiihrung mindestens 
eine gekrummte Fuhrungsausnehmung, beispielsweise in Form eines Langloches oder einer 
Nut, an dem jeweiligen Greifelement auf. In diese Fuhrungsausnehmung ragt ein Fiihrungs- 
element. das bewegungsfest mit dem Getriebeteil verbunden ist. Eine derartige Anordnung 



ermoglicht eine genaue und stabile Verstellung der Greifelemente zwischen der Stutzstellung 
und der Freigabestellung entlang dem gekrummten Bewegungspfad. 

Vorzugsweise ist die Fuhrungsausnehmung zu einem ersten Ende hin am starksten ge- 
krummt. an dem das Fuhrungselement platziert ist. wenn die Greifelemente in der Stutzstel- 
lung stehen. Durch diese starke Kriimmung der Kulissenfiihrung im Bereich, der der Stutz- 
stellung entspricht. erzielt man beim Drucken des Kontaktbereichs der Greifelemente gegen 
das Werkstuck ein besonders schnelles und ausgepragtes Offnen der Greifelemente. Auf 
diese Weise ist eine besonders kurze Baulange der Haltevorrichtung moglich. 

Hierbei ist es von Vorteil, wenn das erste Ende durch einen geraden Endabschnitt ausge- 
formt ist und dieser Endabschnitt in der Stutzstellung der Haltevorrichtung im Wesentlichen 
parallel zur Eintreibrichtung ausgerichtet ist. Hierdurch werden die Greifelemente wahrend 
des Schraubvorganges sicher geschlossen gehalten, solange der Kontaktbereich noch nicht 
an dem jeweiligen Werkstuck in Aniage gekommen ist. Somit wird ein versehentliches Off- 
nen der Haltevorrichtung beispielsweise aufgrund von Vibrationen, die wahrend des 
Schraubvorganges auftreten, vermieden. 

Giinstig ist es ferner. wenn die FCihrungsausnehnnung zu einem zweiten Ende hin einen ge- 
raden Abschnitt aufweist, an dem das Fuhrungselement platziert ist. wenn die Greifelemente 
in der Freigabestellung stehen. Hierdurch erreicht man. dass die Greifelemente nach ihrem 
Offnen auf moglichst direktem Weg in Eintreibrichtung hinter die Stirnseite des Werkzeugbits 
verlagert werden, damit das Befestigungsmittel bis zum Anschlag in das betreffende Werk- 
stuck eingeschraubt werden kann. 

Zudem ist vorteil hafterweise der mindestens eine Kontaktbereich der Greifelemente in 
Langsrichtung des geraden Abschnitts. d.h. in dessen fiktiver Verlangerung, angeordnet. 
Hierdurch werden Querkrafte innerhalb der Greifelemente vermieden. wodurch eine schlan- 
kere Ausformung der Greifelemente moglich ist. 

In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform weist die Haltevorrichtung eine Rastein- 
richtung auf. Mit dieser konnen die Greifelemente in einer vorbestimmten Rastposition einge- 
rastet werden. Zum Losen der Verrastung ist eine geringe zusatzliche Kraftbeaufschlagung 
in Form von zusatzlichem Druck zwischen dem Kontaktbereich der Greifelemente und dem 
Werkstuck notwendig. Hierdurch ist es moglich eine genaue Position der Greifelemente in 
der Stutzstellung vorzubestimmen. Zudem wird die Gefahr eines versehentlichen Offnens 
der Greifeinrichtung vermindert. 



Hierbei ist es besonders vorleilhaft. wenn die vorbestimmte Rastposition der Rasteinrichtung 
verstellbar ist. Hierdurch ist es moglich die Position der Greifelemente in der Stutzstellung 
auf verschiedene Schaftdurchmesser der einzutreibenden Befestigungsmittel einzustellen. 

Vorteilliafterweise ist die Rasteinrichtung durcli ein gegenuber dem Getriebeteil in verschie- 
denen Positionen festlegbares Rastaufnahmeelement gebildet. an dem ein Scliiebeelement 
entlang gefuhrt ist, das die Drehlager der Greifelemente tragt und gegenuber dem Getriebe- 
teil axial verschieblich ist. Das Rastaufnahmeelement weist eine Ausnehmung auf. In diese 
Ausnehmung greift in der Stijtzposition der Greifelemente ein Rastelement, das an dem 
Schiebeelement verschieblich gehalten und in Richtung des Rastaufnahmeelementes vorge- 
spannt ist. Hierdurch erhalt man einen einfachen und kostengunstigen Aufbau der verstellba- 
ren Rasteinrichtung. 

Vorzugsweise sind die Greifelemente in die Freigabestellung vorgespannt. Auf diese Weise 
erreicht man, dass die Greifelemente selbstandig in die Freigabestellung gefuhrt werden und 
somit der Kontaktbereich der Greifelemente in Eintreibrichtung hinter die Bitstirnseite des 
Werkzeugbits verschoben werden, sobald die Rasteinrichtung aus der Stutzstellung gelost 
wird. Hierdurch wird ein unnotiger Kontakt zwischen den Greifelementen und dem Werkstuck 
und dadurch mogliche Beschadigungen wie beispielsweise Kratzspuren an dem Werkstuck 
vermieden. 

Giinstig ist es, wenn die Vorspannung durch eine Schraubenfeder erfolgt, die auf dem Rast- 
element sitzt und zwischen dem Schiebeelement und dem Getriebeteil, beziehungsweise 
einem an diesem festgelegten Bauteil, angeordnet ist. Hierdurch wird das Rastaufnahme- 
element zusatzlich als Fuhrung fur die Vorspannfeder genutzt, wodurch zusatzliche Bauteile 
eingespart werden konnen. 

Vorteilhafterweise ist an mindestens einem Greifelement in einem Bereich, der an den Schaft 
des Befestigungsmittels aniegbar ist. eine Greifbacke angeordnet. Zwischen der Greifbacke 
und der Fiihrungsausnehmung weist das Greifelement zudem einen federnden Bereich auf, 
beispielsweise in Form einer integrierten Blattfeder. Durch den federnden Bereich erfolgt 
beim Verbringen der Haltevorrichtung in die Stutzstellung eine selbsttatige Anpassung der 
Greifarme an den jeweiligen Schaftdurchmesser. Auf eine manuelle Einstellung der Rastein- 
richtung kann somit verzichtet werden. Zudem ist es denkbar, dass der Federbereich so 
ausgebildet ist, dass er in Verbindung mit dem geraden Endabschnitt eine zusatzliche oder 
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eigene Rastfunktion in der Stutzstellung iibernimmt. Auf diese Weise kann gegebenenfalls 
auf die Rasteinrichtung verzichtet werden. 

Ferner ist es gunstig, wenn die Greifbacke mit dam ubrigen Grelfelement losbar verbunden 
ist. Hierdurch ist es moglich. eine Greifbacke, die Versclileisserscheinungen zeigt, auszutau- 
sclien. ohne dass das gesamte Greifelement ausgetauscht werden muss. Zudem ist es liier- 
durch moglich, wahlweise unterschiedlich ausgeformte Greifbacken zu venvenden, die bei- 
spielsweise runde Oder keilformige Ausnehmungen in verscliiedenen Grossen ausformen 
Oder die aus Materialien mit unterschiedlichen Reibungseigenschaften bestehen. 

In einer bevorzugten Ausfulirungsform weist die Greifbacke eine keilformige Ausnehmung 
auf. Durch eine derartige beispielsweise prismenformige Greifbacke wird sichergestellt, dass 
V^^jedes Greifelement uber zwei Kontaktlinien an dem Schaft des einzutreibenden Befesti- 
gungsmittels aniiegt und zwar unabhangig vom Durchmesser des Schaftes. Hierdurch kann 
eine sichere Fiihrung des Schaftes durch die Greifelemente gewahrleistet werden. 

Vorzugsweise ist ein Werkzeugbit vorgesehen, das eine Klemmvorrichtung aufweist. Durch 
diese Klemmvorrichtung wird beim Einstecken eines Befestigungsmittels in die Haltevorrich- 
tung ein Reibschluss zwischen dem Werkzeugbit und dem Kopf des Befestigungsmittels 
erzeugt. Hierdurch ist es moglich beispielsweise eine einzutreibende Schraube zunachst mit 
dem Schraubenkopf in das Werkzeugbit zu stecken. Diese wird dann selbstandig in dem 
Werkzeugbit gehalten. wahrend die bedienende Person beide Hande frei hat, um die Greif- 
elemente aus der Freigabestellung in die Stutzstellung zu verschieben, in der die Greifele- 
mente an dem Schaft der Schraube aniiegen. 

^ Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausftihrungsbeispieles naher eriautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht des Getriebeteils eines Schraubgerates mit einer daran angebrachten 
Haltevorrichtung in einer Freigabestellung, 

Fig. 2 eine Ansicht des Getriebeteils und der Haltevorrichtung nach Fig.1 in einer Stutzstel- 
lung, 

Fig. 3 eine Ansicht des Getriebeteils mit daran angebrachter geschnitten dargestellter Hal- 
tevorrichtung. 



Fig. 4 eine Vorderansicht des Schraubgerates mit daran angebrachter Haltevorrichtung in 
der Stutzstellung, 

Fig. 5 einen Schnitt durcli eine Rasteinrichtung in der Stutzstellung, 

Fig. 6 einen Schnitt durch die Rasteinrichtung nach Fig. 5 in Freigabestellung und 

Fig.7 eine Ansicht des Getriebeteils mit einer alternativen Haltevorrichtung mit teilentfern- 
tem Tragelement und teilentfernter Rolle. 

In den Fig. 1 bis 4 ist der vordere Teil eines Schraubgerates 2 mit einem Getriebeteil 4 dar- 
gestellt. das ein Getriebegehause 6 aufweist. Das Getriebeteil 4 weist ein Aufsteckende 8 
^Jll (siehe Fig. 3) auf. an dem eine Haltevorrichtung 10 iiber eine Tragerhiilse 12 montiert ist. Auf 
der Tragerhiilse 12 ist ein Schiebeelement 14 entlang einer Eintreibachse 16 verschiebbar 
gelagert. An dem Schiebeelement 14 sind zwei Drehlager 18 ausgefuhrt, uber die jeweils ein 
als Greifarm ausgeformtes Greifelement 20 mit seinem in Eintreibrichtung 22 hinteren Ende 
gegenuber dem Schiebeelement 14 und dem Getriebeteil 4 drehbar gelagert ist. 

An den Greifelementen 20 ist jeweils eine Fuhrungsausnehmung 24 in Form eines gekrumm- 
ten Langloches ausgeformt. Die Fuhrungsausnehmung 24 ist zu einem ersten Ende 26 hin 
stark gekriimmt. Zu einem zweiten Ende 28 hin weist die Fuhrungsausnehmung 24 dagegen 
einen geraden Abschnitt 30 auf. In die Fuhrungsausnehmungen 24 der beiden Greifelemente 
20 greift jeweils ein Fiihrungselement 32 in Form eines Stiftes. Beide Fuhrungselemente sind 
dabei an einem Tragelement 34 angeordnet. das fest auf ein in Eintreibrichtung 22 vorderes 
H Ende der Tragerhulse 12 montiert ist. Beide Fuhrungsausnehmungen 24 bilden auf diese 
\ Weise mit dem jeweiligen Fiihrungselement 32 eine Kulissenfiihrung. 

An dem vom Drehlager 18 abgewandten jeweiligen Ende beider Greifelemente 20 weisen 
diese jeweils eine Backenaufnahme 36 auf. in der eine Greifbacke 38 losbar befestigt ist. 
Neben der Greifbacke 38 weisen beide Greifelemente 20 in Verlangerung des geraden Ab- 
schnitts 30 der Fuhrungsausnehmung 24 jeweils eine Rolle 40 auf. die an dem jeweiligen 
Greifelement 20 drehbar gelagert ist. 

Wie aus dem Schnitt in Fig. 3 zu entnehmen ist, ragt innerhalb der Tragerhulse 12 aus dem 
Aufsteckende 8 des Getriebeteils 4 ein Spindelende 42 des Schraubgerates 2 heraus. An 
diesem Spindelende 42 ist eine Bitaufnahme 44 ausgeformt, in der ein Werkzeugbit 46 ein- 



gesetzt ist. Ferner ist in die Tragerliulse 12 ein Tiefenanschlag 47 eingeschraubt, der je nach 
Bedarf auch entfernt warden kann. 

Das Werkzeugbit 46 weist wiederum in Eintreibrichtung 22 eine Secliskantaufnahme 48 auf. 
an der ein Befestigungsmittel 50 in Form einer Schraube eingesetzt ist. Urn ein selbsttatiges 
Halten des Befestigungsmittels 50 an dem Werkzeugbit 46 zu ermoglichen, ist an dem 
Werkzeugbit 46 eine federbelastete Kugel 52 ausgefiihrt, die durch eine seitlicfie Offnung in 
die Sechskantaufnahme 48 hinein gedriickt wird. Dabei druckt die Kugel 52 gegen einen 
Kopf 54 des Befestigungsmittels 50. der im eingesetzten Zustand des Befestigungsmittels 50 
in der Sechskantaufnahme 48 positioniert ist, und klemmt auf diese Weise das Befesti- 
gungsmittel 50 an dem Werkzeugbit 46 fest. 

1^ In den Fig. 5 und 6 ist eine Rasteinrichtung 56 naher dargestellt. die ein Rastaufnahmeele- 
ment 58 in Form eines Stiftes aufweist, der am Tragelement 34 eingespannt ist und in eine 
Fuhrungsbohrung 60 ragt beziehungsweise diese durchgreift, die an dem Schiebeelement 
14 ausgeformt ist. Quer zu der Fuhrungsbohrung 60 ist eine Aufnahmebohrung 62 ausge- 
formt, die zu der Fuhrungsbohrung 60 hin geoffnet ist. In der Aufnahmebohrung ist ein Rast- 
element 64 angeordnet. das in Richtung der Fuhrungsbohrung 60 durch eine lediglich sche- 
matisch dargestellte Federkraft F vorgespannt ist. 

Fig. 5 zeigt die Rasteinrichtung 56 in einer Einrastposition, die der Stutzstellung der Greif- 
elemente 20 entspricht. Dabei ragt das Rastelement 64 in eine Ausnehmung 66 in Form ei- 
ner Einschniirung, die an dem Rastaufnahmeelement 58 ausgeformt ist. Hierdurch wird das 
Schiebeelement 14 gegeniiber dem Tragelement 34 in einem vorbestimmten Abstand gehal- 
|. ten. Wie Fig. 5 weiter zu entnehmen ist, ist an dem dem Tragelement 34 zugewandten Ende 
\ des Rastaufnahmeelementes 58 eine Stellschraube 68 vorgesehen. Uber diese Stellschrau- 
be 68 lasst sich der Abstand, den das Schiebeelement 14 gegeniiber dem Tragelement 34 in 
der Einrastposition einnimmt, einstellen beziehungsweise verandern. 

Zudem ist auf dem Rastaufnahmeelement 58 eine Schraubenfeder 70 gefiihrt, die das 
Schiebeelement 14 von dem Tragelement 34 weg druckt. Im unbelasteten Zustand der 
Schraubenfeder 70 ist somit das Schiebeelement 14 vom Tragelement 34 weg bewegt. wo- 
durch die Haltevorrichtung 10 die Freigabeposition einnimmt, in der die Greifelemente 20 
geoffnet sind. In dieser Freigabeposition kann somit ein Befestigungselement 50 mit seinem 
Kopf 54 ungehindert von der Vorderseite des Schraubgerates 2 in das Werkzeugbit 46 ge- 
steckt werden. Die federbelastete Kugel 52 verhindert dabei ein ungewolltes Herausfallen 
des Befestigungselementes 50 aus dem Werkzeugbit 46. 



Die bedienende Person hat somit beide Hande frei. urn einerseits das Schraubgerat 2 zu 
halten und andererseits das Schiebeelement 14 entgegen der Federkraft der Schraubenfe- 
der 70 soweit in Richtung des Tragelementes 34 zu schieben. bis das Rastelement 64 wie in 
Fig. 5 dargesteiit in die Ausnelimung 66 einrastet. Die Haltevorrichtung 10 nimmt nun die in 
den Fig. 2 und 4 gezeigte Stutzstellung ein, in der die Schraubenfeder 70 vorgespannt ist. 
Dabei liegen die Greifbacken 38 der Greifelemente 20 unterhalb des Kopfes 54 und einer 
Dichtscheibe 72 an einem Schafl 74 des Befestigungsmittels 50 an. Wie aus Fig. 4 zu ent- 
nehmen ist. sind die Greifbacken 38 prismenformig mit einer im Quersclinitt dreieckformigen 
Ausnehmung ausgebildet und liegen dadurch jeweils iiber zwei Beriihrungsiinien an dem 
Schaft 74 an. 

Um einerseits eine gute radiale Abstutzung des Schaftes 74 durcfi die Greifelemente 20 zu 
gewahrleisten und andererseits eine unnotig grosse Reibung durch Anpresskrafte der Greif- 
elemente 20 zu vermeiden. kann der Abstand zwischen den beiden Greifbacken 38 in der 
Stutzposition iiber die Stellschraube 68 der Rasteinrichtung 56 genau eingestellt werden. Die 
bedienende Person legt dabei uber die Stellschraube 68 den Abstand zwischen Schiebe- 
element 14 und Tragelement 34 und damit auch den Aniagepunkt des Fuhrungselementes 
32 an der Fuhrungsausnehmung 24 in der Stutzstellung fest. Hierdurch wird wiederum der 
Abstand zwischen den Greifbacken 38 bestimmt, der als Fiihrungsbereich fiir den Schaft 74 
in der Stutzstellung dient. Die bedienende Person wird diesen Abstand in der Regel so wah- 
len, dass die Greifbacken 38 in der Stutzstellung gerade ohne Spiel an dem Schaft 74 anlie- 
gen. 

^ Wegen der losbaren Befestigung der Greifbacken 38 in den Backenaufnahmen 36 ist es fer- 
\ ner auch moglich wahlweise Greifbacken 38 mit verschiedenen Formen zu verwenden. Bei- 
spielsweise konnte statt den dargestellten Greifbacken 38 mit einer dreieckformigen Aus- 
nehmung auch Greifbacken mit einer runden Ausnehmung gewahit werden, um eine verbes- 
serte Fuhrung des Schaftes 74 zu erzielen. 

Sobald die Greifelemente 20 an dem Schaft 74 angelegt sind, kann nun der Schraubvorgang 
erfolgen. Hierzu wird das Schraubgerat 2 eingeschaltet und das Befestigungselement 50 in 
Eintreibrichtung 22 in das nicht dargestellte Werkstiick eingetrieben. Die Greifelemente 20 
stutzen den Schaft 74 in radialer Richtung und sorgen somit auch bei einer grossen Lange 
des Befestigungsmittels 50 fur eine sichere Fuhrung. Das Befestigungsmittel 50 kann daher 
auch ohne Vorbohren taumelfrei in das Werkstiick eingetrieben werden. 
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Wie insbesondere aus Fig. 2 zu entnehmen ist. bilden in der Fiihrungsstellung die Rollen 40 
der Greifelemente 20 in Eintreibrichtung 22 den vordersten Anschlag der Anordnung aus 
Schraubgerat 2 und Haltevorrichtung 10. Dies hat zur Folge, dass die Rollen 40 bei entspre- 
chender Einschraubtiefe des Befestigungsmittels 50 als erstes gegen das Werkstuck ge- 
druckt werden. 

Durch den Druck auf <die Rollen 40 der Greifelemente 20 werden diese zusammen mit dem 
Schiebeelement 14 gegenuber der Tragerhulse 12 und dem Werkzeugbit 46 entgegen der 
Eintreibrichtung 22 nach hinten verschoben. Hierbei wird das Rastelement 64. das zusam- 
men mit dem Schiebeelement 14 verschoben wird. aus dem Eingriff mit der Ausnehmung 66 
des Rastaufnahmeelementes 58 bewegt und dadurch die Rasteinrichtung 56 gelost. Infolge 
der Federkraft der Schraubenfeder 70 wird daraufhin das Schiebeelement 14 zusammen mit 
^ den Greifelementen 20 selbsttatig, d.h. auch ohne weiteren Druck auf die Rollen 40 entge- 
gen der Eintreibrichtung 22 nach hinten verschoben. 

Dabei wird zunachst der stark gekrummte Teil der Fuhrungsausnehmungen 24 der Greifele- 
mente 20 an dem Fiihrungselement 32 entlang bewegt. Dies sorgt gleichzeitig mit der axia- 
len Bewegung der Greifelemente 20 entlang der Eintreibachse 16 fur ein rasches Ver- 
schwenken der Greifelemente 20 um das jeweilige Drehlager 18 und damit fur eine ausge- 
pragte radiale Beabstandung der Greifbacken 38 voneinander. Im weiteren Verlauf der Ver- 
schiebung der Greifelemente 20 gegenuber dem Werkzeugbit 46 werden diese entlang dem 
geraden Abschnitt 30 im Wesentlichen parallel zur Eintreibachse 16 und damit auf kurzestem 
Wege nach hinten verschoben. Der Abstand zwischen den Greifbacken 38 ist dabei bereits 
so gross, dass diese entgegen der Eintreibrichtung 22 uber die Dichtscheibe 72 verschoben 
und neben dem Tiefenanschlag 47 beziehungsweise dem Werkzeugbit 46 platziert werden 
konnen. 

Wie aus Fig. 1 zu entnehmen ist, bilden daraufhin nicht mehr die Greifelemente 20 mit ihren 
Rollen 40 den in Eintreibrichtung vordersten Anschlag, sondern eine Stirnseite 76 des Tie- 
fenanschlags 47. Somit kann das Befestigungsmittel 50 bis zur Aniage des Tiefenanschlages 
47 an das Werkstuck in dieses eingetrieben werden. 

Bei entferntem Tiefenanschlag 47 wird der vorderste Anschlag der Anordnung aus Schraub- 
gerat 2 und Haltevorrichtung 10 durch eine Bitstirnseite 78 des Werkzeugbits 46 (siehe Fig. 
3) gebildet. In diesem Fall kann das Befestigungsmittel 50 bis zum Anschlag der Dichtschei- 
be 72 in das Werkstuck eingetrieben werden. 



Im Anschluss an das Einschrauben des Befestigungsmittels 50 wird der Reibschluss zwi- 
schen der federbelasteten Kugel 52 und dem Kopf 54 des Befestigungsmittels 50 durch 
lelchten Zug am Schraubgerat 2 entgegen der Eintreibrichtung 22 uberwunden und das 
Schraubgerat 2 vom Befestlgungsmittel 50 getrennt. Die Schraubenfeder 70 halt dabei die 
Haltevorrichtung 10 in der Freigabestellung gemass Fig. 1. 

Ftir einen erneuten Einschraubvorgang kann somit ein neues Befestigungsmittel 50 von der 
im Verhaltnis zur Eintreibrichtung 22 betrachteten Vorderseite des Schraubgerates 2 mit 
dem Kopf 54 in das Werkzeugbit 46 eingesteckt werden. Durch Verschieben des Schiebe- 
elementes 14 in Eintreibrichtung 22 konnen daraufhin die Greifbacken 38 zur Fuhrung des 
neuen Befestigungsmittels 50 wie oben beschrieben an dessen Schaft 74 angelegt werden. 

^ Fig. 7 zeigt eine alternative Ausfuhrungsform der Haltevorrichtung 10. bei der die Greifele- 
mente 20 einen Federbereich 80 aufweisen, uber den die Greifbacken 38 und die Backen- 
aufnahmen 36 gegenuber dem ubrigen Teil der Greifelemente 20. an dem die Fiihrungsaus- 
nehmung 24 ausgebildet ist. in radialer Richtung zur Eintreibachse 16 federnd gehalten sind. 
Der Federbereich 80 ist dabei als integrierte Blattfeder in den als Spritzgussteil ausgefuhrten 
Greifelementen 20 ausgebildet. Zudem weist die Fiihrungsausnehmung 24 in dieser Ausfuh- 
rungsform am ersten Ende 26 einen Endabschnitt 82 auf, der in der Stutzstellung von dem 
gekriimmten Bereich der Fiihrungsausnehmung 24 weg. je nach Durchmesser des Schaftes 
74 des Jeweiligen Befestigungsmittels 50. in etwa parallel zur Eintreibachse 16 ausgerichtet 
ist. 

Zur besseren Darstellung sind eine der Rollen 40 und das Tragelement 34 nur teilweise dar- 
gestellt. 

Beim Aniegen der Greifbacken 38 an den Schaft 74 wird die Fuhrungsausnehmung 24 im 
Endabschnitt 82 an das Fuhrungselement 32 angelegt. Gleichzeitig werden die Greifbacken 
38 sobald sie mit dem Schaft 74 in Aniage gekommen sind, je nach Durchmesser des 
Schaftes 74, verschleden stark gegenuber dem ubrigen Greifelement 20 verschwenkt. Somit 
stent sich die Haltevorrichtung 10 beim Verbringen in die Stutzstellung selbstandig auf den 
jeweiligen Durchmesser des Schaftes 74 ein. Durch die Federwirkung des Federbereiches 
80 werden dabei die Haltekrafte limitiert. wodurch die Oberflache des Schaftes 74. die bei- 
spielsweise einen Korrosionsschutz aufweisen kann, wahrend dem Schraubvorgang ge- 
schont wird. 
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Wahrend dem Schraubvorgang sorgen die gefederten Greifbacken 38 fiir einen Ausgleich 
von radialen Bewegungen des Schaftes 74. die infolge von Exzentrizitaten. beispielsweise 
an der Befestigungsmittelspitze oder entlang des Schaftes 74. auftreten l^onnen. Die Anord- 
nung des Fuhrungselementes 32 in dem axial ausgerichteten Endabschnitt 82 gewahrleistet 
dabei zudem, dass die Greifelemente 20 nicht versehentlich aus der Stutzstellung gelost 
werden. Das Befestigungsmittel 50 wird somit wahrend des Schraubvorganges jederzeit si- 
cher gefiihrt. 

Alternativ zu den dargestellten Ausfuhrungsformen ist es erfindungsgemass aucli moglich, 
auf die Schraubenfeder 70 zu verzicliten. Dies hat den Vorteil, dass die Greifelemente 20 
leichter aus der Freigabestellung in die Stutzstellung verbracht werden konnen. Die Verle- 
gung der Greifelemente 20 zuriick in die Freigabestellung erfolgt dann allerdings nicht mehr 
^ selbsttatig. sondern durch das Andrucken der Rollen 40 gegen das Werkstiick wahrend des 
Schraubvorganges. Demzufolge bleiben die Rollen 40 auch wahrend des gesamten 
Schraubvorganges in losem Kontakt mit dem Werkstuck. 

Ferner kann alternativ zu der Rasteinrichtung 56 mit der Schraubenfeder 70 auch eine zu 
dieser entgegen wirkenden Federkraft vorgesehen werden. Hierdurch nehmen die Greifele- 
mente 20 im unbelasteten Zustand die Stutzstellung ein. Die aniiegende Federkraft muss 
dann beim Schraubvorgang uberwunden werden. um die Greifbacken 38 zu offnen. 
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PATENTANSPRUECHE 

1. Haltevorrichtung (10) fiir Befestigungsmittel (50). die an einem Schraubgerat (2) festleg- 
bar ist und mit der ein Befestigungsmittel (50), das in ein Werkzeugbit (46) einsetzbar ist. 
abstutzbar ist, wobei die Haltevorriclitung (10) mindestens zwei Greifelemente (20) auf- 
weist. die in einer Stiitzstellung an einem Schaft (74) des Befestigungsmittels (50) anleg- 
bar sind und die durch eine Kraftbeaufschlagung in eine Freigabestellung verlegbar sind. 
in der sie vom Schaft (74) beabstandet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Greif- 
elemente (20) mindestens einen Kontaktbereich aufweisen. der wenigstens in der Stiitz- 
stellung den vordersten Anschlag der Haltevorrichtung (10) in Eintreibrichtung (22) des 
Schraubgerates (2) bildet. 

2. Haltevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine 
Kontaktbereich durch mindestens eine Rolle (40) gebildet ist. 

3. Haltevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet. dass die Rolle (40) eine 
ballige Form aufweist. 

4. Haltevorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Greifelemente (20) durch Greifarme gebildet sind, die jeweils uber ein gegenuber einem 
Getriebeteil (4) des Schraubgerates (2) axial verschiebliches Drehlager (18) sowie uber 
eine Kulissenfuhrung gelagert sind. 

5. Haltevorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet, dass die Kulissenfuhrung 
mindestens eine gekrummte Fuhrungsausnehmung (24) an dem jeweiligen Greifelement 
(20) aufweist, in die ein Fuhrungselement (32) hineinragt. das bewegungsfest mit dem 
Getriebeteil (4) verbunden ist. 

6. Haltevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungsausneh- 
mung (24) zu einem ersten Ende (26) hin, an dem das Fuhrungselement (32) in der 
Stutzstellung der Greifelemente (20) angeordnet ist, die starkste Krummung aufweist. 

7. Haltevorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Ende (26) 
durch einen geraden Endabschnitt (82) gebildet ist, der in der Stutzstellung im Wesentli- 
chen parallel zur Eintreibrichtung (22) angeordnet ist. 
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8. Haltevorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Fiihrungsausnehmung (24) zu einem zweiten Ende (28) hin. an dem das Ftihrungsele- 
ment (32) in der Freigabestellung der Greifelemente (20) angeordnet ist, einen geraden 
Abschnitt (30) aufweist. 

9. Haltevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gelcennzeichnet. dass der mindestens eine 
Kontaktbereich der Greifelemente (20) in Langsrichtung des geraden Abschnitts ange- 



10. Haltevorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Haltevorrichtung (10) eine Rasteinrichtung (56) aufweist. uber die die Greifelemente (20) 
in einer vorbestimmten Rastposition einrastbar sind und die durch eine zusatzliche Kraft- 



11 . Haltevorrichtung nach Anspruch 10. dadurch gekennzeichnet, dass die vorbestimmte 
Rastposition verstellbar ist. 

12. Haltevorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Rasteinrichtung 
(56) durch ein gegeniiber dem Getriebeteil (4) in verschiedenen Positionen festlegbares 
Rastaufnahmeelement (58) gebildet ist. entlang dessen ein Schiebeelement (14) gefuhrt 
ist, das mit den axial verschieblichen Drehlagern (18) der Greifelemente (20) gekuppelt 
ist und das eine Ausnehmung (66) aufweist. in die ein Rastelement (64), das an dem 
Schiebelement (14) verschieblich gelagert ist und gegen das Rastaufnahmeelement (58) 
vorgespannt ist, in der Stutzposition der Greifelemente (20) einrastet. 

\ 13. Haltevorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12. dadurch gekennzeichnet. dass die 
Greifelemente (20) in die Freigabestellung vorgespannt sind. 

14. Haltevorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet. dass die Vorspannung 
durch eine Schraubenfeder (70) erfolgt, die auf das Rastaufnahmeelement (58) aufge- 
schoben ist und sich einerseits am Schiebelement (14) und andererseits an dem Getrie- 
beteil (4) abstutzt. 



ordnet ist. 




beaufschlagung des Kontaktbereiches losbar ist. 



15. Haltevorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet. dass 
mindestens ein Greifelement (20) in einem Bereich, der an den Schaft (74) des Befesti- 
gungsmittels (50) aniegbar ist, eine Greifbacke (38) aufweist, wobei das Greifelement 
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(20) zwischen der Greifbacke (38) und der Fuhrungsausnehmung (24) einen Federbe- 
reich (80) aufweist. 

16. Haltevorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet. dass die Greifbacke eine 
iosbare Verbindung mit dem iibrigen Greifelement (20) aufweist. 

17. Haltevorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifbacke (38) 
eine keilformige Ausnehmung aufweist. 

18. Haltevonrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Werkzeugbit (46) eine Klemmvorrichtung aufweist, die einen Reibschluss mit einem in 
das Werkzeugbit (46) eingesteckten Kopf (54) des Befestigungsmittels (50) ausbildet. 
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Zusammenfassung 

Mit einer Haltevorrichtung (10) fur Befestigungsmittel (50), die an einem Schraubgerat (2) 
festlegbar ist, ist ein Befestigungsmittel (50) abstutzbar, das in ein Werkzeugbit (46) einsetz- 
bar ist. wobei die Haltevorrichtung (10) mindestens zwei Greifelemente (20) aufweist, die in 
einer Stiitzstellung an einem Schaft (74) des Befestigungsmittels (50) aniegbar sind und die 
durch eine Kraftbeaufschlagung in eine Freigabestellung verlegbar sind, in der sie vom 
Schaft (74) beabstandet sind. Die Greifelemente (20) weisen mindestens einen Kontaktbe- 
reich auf. der zumindest in der Stiitzstellung den vordersten Anschlag der Haltevorrichtung 
(10) in Eintreibrichtung (22) des Schraubgerates (2) bildet. 




